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1. ZAKRES OPRACOWANIA

Projekt swoim opracowaniem obejmuje rozbudowe sieci wodociggowej i montaz
hydrantow zewnetrznych dla ochrony pozarowej obiektow.

Na terenie Wojewddzkiego Wielospecjalistycznego Centrum Onkologii i
Traumatologii im. M. Kopernika w todzi, 93-513 £6dz ul. Pabianicka nr 62.
Inwestor: Wojewddzki Wielospecijalistyczne Centrum Onkologii i Traumatologii im.
M. Kopernika w todzi, 93-513 £6dz ul. Pabianicka nr 62

2. SIEC WODOCIAGOWA PO TERENIE | HYDRANTY Dn 80 mm.

Instalacja wody bytowej i hydrantowej zasilana jest z miejskiej sieci wodociggowej Dn 250
mm w ul. Sanockiej, przytgczem Dn 150 mmm. Drugie przytgcze Dn 80 mm od strony ul.
Paderewskiego. Sie¢ na terenie pracuje w uktadzie rozgatezionym po rozbudowie
zasilanym z dwoch przytgczy wody z miejskiej sieci wodociggowe).

Zewnetrzng sie¢ wodociggowg na osiedlu projektuje z rur PE-HD SDR 11 PN 16 Dn
180x16,4 mm i Dn125x11,4 mm, odcinki wykonywane przewiertem wykonac¢ z rur PE-HD
SDR 11 PN 16 Safe Tech RC Dn 180x16,4 mm i Dn125x11,4 mm tj z rur do przewiertow.
Wszystkie wigczenia do istniejgcego wodociggu wykonaé poprzez wstawienie tréjnika z
zeliwa sferoidalnego, a podejscia do hydrantéw wykonac¢ z zeliwa sferoidalnego -
potgczenia kotnierzowe.

tgczenie rur poprzez zgrzewanie doczotowe.

Zgrzewanie rur i ksztattek polietylenowych metodg doczotowg polega na wspétosiowym
ustawieniu taczonych elementéw, wyroéwnaniu ich powierzchni czotowych tak, zeby
powierzchnie te byty wzajemnie réwnolegte, rbwne w catym przekroju i pozbawione
warstwy utlenionego materiatu, a nastepnie odpowiednim nagrzaniu koncéw tgczonych
elementéw, docisnieciu ich do siebie i naturalnym schtodzeniu potgczenia.

Metodg doczotowg mozna tgczy¢ elementy o tych samych rozmiarach (ta sama srednica
zewnetrzna i ta sama grubosc¢ Scianki) i o tej samej wartosci MFIl. Zgrzewanie np. rur o
wartosci MFI 005 z ksztattkg lub rurg o wartosci MFI 010 da w rezultacie wyptywke o
réznych wielkosciach wateczkéw. W niektorych przypadkach réznice wielkosci obu
wateczkOdw moga by¢ tak duze, ze inspektor nadzoru bedzie mogt zakwestionowaé jakose
tego zgrzewu.

Uwagi na temat zgrzewania doczotowego

Aby potgczenie elementdw polietylenowych byto mocne i wytrzymato minimum 50 lat, musi
ono odbywac sie przy zachowaniu okreslonych w tabelach zgrzewania: czaséw
poszczegdlnych operacji (uzywac stopera z doktadnoscig do 1 sekundy), temperatury
ptyty grzewczej (okresowo sprawdzaé przyrzgdem pomiarowym lub w ramach kalibraciji
zgrzewarki),cisnienia docisku i cisnienia posuwu (okresowo poddawac zgrzewarke
kalibracji).Jezeli powyzsze parametry bedg podczas zgrzewania zachowane, to wyptywka
bedzie miata odpowiedni ksztatt, a potgczenie powinno mie¢ odpowiednig wytrzymatosc.
Nalezy jednak pamietac, ze jezeli tgczone elementy bedg wykonane z materiatu niskiej
jakosci (np. kiepskiego surowca lub polietylenu wielokrotnie juz przetwarzanego) albo w
strefie tgczenia pojawia sie zanieczyszczenia (kurz, ttuszcz z palcéw itp.) lub ciata obce.

Na sieci wodociggowej zaprojektowano:

- zasuwy PN16, gtadki przelot przez gniazda, migkko uszczelniajgcy klin pokryty
elastomerem, korpus i pokrywa wykonana z zeliwa min EN-GJS-400wg EN 1563,
wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-
ring, kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2, zabezpieczenie
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antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg epoksydowa, obudowy
do zasuw state — trzpien wykonany z preta stalowego o przekroju kwadratowym 20/20
mm.

- tréjniki kotnierzowe z zeliwa sferoidalnego, potaczenia kotnierzowe z zasuwami poprzez
system 2000 HAWLE nr kat. 0400, potgczenia z rurami PVC poprzez taczniki kotnierzowe
- na sieci zaprojektowano hydranty nadziemne wykonanie zgodne z PN-EN 1071 oraz PN-
EN 1074, na cisnienie nominalne PN10, potaczenia kotnierzowe zgodne z PN-EN 1092-2,
drugie zamkniecie szczelne w postaci kuli, kontrolowane miejsce tamania — potgczenie
kolumny i gérnej hydrantu srubami przeznaczonymi do zerwania, korpus wraz z kulowym
zaworem zwrotnym wykonany z Zeliwa sferoidalnego, petne zabezpieczenie
antykorozyjne.

Drugie zamkniecie na odgatezieniu od trjnika zasuwa kotnierzowa Dn 80 mm, odcinki
potgczeniowe od trjnika do hydrantu rury zeliwa sferoidalnego dwukotnierzowe Dn 80
mm, pod hydrantem kolano stopowe kotnierzowe z zaliwa sferoidalnego, skrzynka uliczna
zeliwna typu ciezkiego z podstawg betonowa.

Na powierzchni terenu wokét hydrantow wykonac¢ wylewke betonowa 1,0 x 1,0 m
Szczegoty dotyczace trasy przebiegu projektowanych odcinkéw sieci wodociggowej i
lokalizacja projektowanych hydrantéw zostaty przedstawione na zatgczonym do
niniejszego opracowania planie sytuacyjno-wysokosciowym w skali 1:500 oraz profilu
podtuznym.

Wiercenie pilotazowe

Jezeli wykonawca zdecyduje sie wykonaé pewne odcinki przewiertem nalezy sie
stosowaé do n/w uwag:

Podczas tego etapu prac wykonuje sie otwdr wiertniczy po zatozonej w projekcie
trajektorii. Narzedziem urabiajgcym grunt jest tu najczesciej ptytka sterujgca
(urabianie hydromonitorowe) lub w ciezszych warunkach geologicznych- $Swider
gryzowy (urabianie hydromonitorowe oraz kruszenie struktury przewiercanej
warstwy). Trajektorie wiercenia kontroluje sie przy pomocy réznego typu systeméw
nawigaciji, co pozwala na prawidtowe wykonanie otworu pod wzgledem potozenia osi.
Urobek powstaty podczas wiercenia, wynoszony jest przez ptuczke wiertniczg. W tej
czesci robot, poszerza sie powstaty wczesniej otwor pilotazowy w celu umozliwenia
instalacji rury o zaktadanej s$rednicy. Grunt urabiany jest przy pomocy réznego
rodzaju poszerzaczy do srednicy wiekszej o 20% - 50% od $rednicy instalowanej w
otworze rury (nie sg to wartosci sztywne, ale Scisle powigzane z warunkami
geologicznymi w miejscu wykonywania prac). Urobek powstaty na skutek zwiercania
warstw jest wynoszony z otworu przez ptuczke wiertniczg. Ostatnim etapem instalacji
jest wcigganie rury przewodowej do poszerzonego wczesniej otworu. Rura
przewodowa jest potaczona z rurami ptuczkowymi przy pomocy gtowicy do wciggania
rur, przed gtowicg instaluje sie rowniez rozwiertak, ktéry dodatkowo zwierca otwér juz
na etapie wciggania. Ptuczka wiertnicza wynosi pozostatosci urobku, a dodatki
polimerowe w ptuczce minimalizujg tarcie pomiedzy rurg przewodowg a $ciang
otworu wiertniczego, co utatwia instalacje rury w otworze poprzez redukcje sit
osiowych (moment obrotowy) oraz sit stycznych.

2.1. Wytyczne wykonania
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Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem rob6t ziemnych nalezy wykonac nastepujgce czynnosci: Doktadnie
wyznaczy¢ uzbrojenie projektowanej sieci,

Wyznaczy¢ wykopy poprzez oznakowanie szerokosci i osi wykopow, Trwale i widocznie
(na czas robét) oznaczy¢ trase projektowanej sieci wodociggowe; .

Roboty ziemne dotyczy w weztach montazowych tj wykopy obiektowe.

Roboty ziemne i montazowe nalezy wykonaé¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét”, Roboty ziemne na trasie projektowanej instalacji
wodociggowej nalezy wykonaé¢ sposobem mechanicznym oraz recznie w obszarze strefy
podsypki (okoto 10% catosci wykopu), oraz przy kolizji z istniejgcym uzbrojeniem
podziemnym. Wykop koparkami podsigbiernymi o pojemnosci 0,25m3, zasypanie
spycharkami do 75KM. Ziemie z wykopdéw nalezy ztozy¢ na odkiad. Wykop zasypac
warstwami ok. 20cm, zageszczajgc mechanicznie do stopnia zageszczenia 90 % skali
zmodyfikowanego Proctora (MP).

Roboty montazowe

Montaz przewoddw powinien by¢ wykonany zgodne z wymaganiami normy PN-B-10736,
w temperaturach powietrza ustalonych w instrukcji montazu producenta rur. Rurociggi
nalezy utozy¢ na podsypce z piasku gr. 15 cm i obsypaé piaskiem na wysokos¢ 10 cm
ponad wierzch rury. Nad rurociggiem na wysokosci ok. 20 cm ponad rurg nalezy utozyé
tasme lokalizacyjng koloru biato -niebieskg o szerokosci 200 mm z zatopiong wktadkg
metalowg z odpowiednim wyprowadzeniem koncéwek tasmy do skrzynek zasuw i
hydrantow.

Rurociggi nalezy uktadac¢ tylko w suchym wykopie. W przypadku wystgpienia wody
gruntowej nalezy jg wypompowac pompg spalinowg. Po utozeniu nalezy poprzez niwelacje
dokonac sprawdzenia rzednych i spadku rurociggdéw. Wytyczenie wynikajgce z prawa
budowlanego. Kierownik budowy ze wzgledu na specyfike prowadzonych rob6t ziemnych i
montazowych zwigzanych z wykopami o gtebokosci ponizej 1,5m, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa budowlanego (Art.21a Ustawy ,Prawo budowlane) jest
zobowigzany do sporzgdzenia przed rozpoczeciem roboét, planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia dla prowadzonych prac na obiekcie. Przed rozpoczeciem prac projektowany
obiekt musi by¢ wytyczony w terenie poprzez geodete oraz nalezy uzyskaé wpis do
dziennika budowy. (Dz. U. Nr8, poz 47, rozdziat 3 §9,1) Przed zasypaniem rob6t nalezy
dokonac¢ geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej (Dz. U. Nr 8,poz. 47, rozdziat 5 §
18.1.).Instalacje wodociggowg po utozeniu, w stanie odkrytym nalezy zgtosi¢ do
inwentaryzacji geodezyjnej oraz do dostawcy wody w celu dokonania odbioru
technicznego. Rurocigg nalezy przeptukac, zdezynfekowac a nastepnie wode zbadac
laboratoryjnie w celu okreslenia jej przydatnosci do spozycia.

Pobér wody do ptukania z istniejgcej pompowni z zachowaniem odpowiednich predkosci
ptukania, przy zatozeniu 10 krotnego ptukania. Odprowadzenie wdd poptucznych do wozu
asenizacyjnego z wywozkg do zlewni sciekow.

2.2. Zewnetrzne gaszenie pozaru

Obiekt bedzie zabezpieczony pozarowo w wode. Do zewnetrznego gaszenia pozaru mogg
zosta¢ wykorzystane projektowane hydranty zewnetrzne na terenie Szpitala DN80 mm w
ilosci 12 szt., oraz hydranty DN80 zlokalizowane poza terenem Centrum tj w ulicach
przylegtych wg rys. nr 2.

3. OBSZAR ODDZIALYWANIA.
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Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej
poz. 462 z dnia 25.04.2012r. wsprawie szczegétowego zakresu i formy projektu
budowlanego i zmieniajgcym Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dn.
22.09.2015r poz. 1554 informuje iz obszar oddziatywania projektowanej inwestyciji tj. sie¢
wodociggowa z hydrantami, miesci sie w catosci na dziatce na ktorej zostata
zaprojektowana i nie bedzie w zaden sposéb oddziatywaé na sgsiednie nieruchomosci.

4. INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA

Robotami stanowigcymi najwieksze zagrozenie jest, podtgczenie projektowanych odcinkéw
do instalacji wodociggowej w obrebie obiektu i terenie oraz roboty ziemne.

Miejsce prowadzenia robét budowlanych stosownie do rodzaju zagrozenia musi by¢
wydzielone i oznakowane oraz odpowiednio zabezpieczone.

Granice obszarow wewnetrznych, takich jak strefy magazynowania i sktadowania

materiatéw, wyrobow, substancji oraz preparatéw niebezpiecznych, strefy pracy sprzetu
pomocniczego powinny by¢ wydzielone i oznakowane.

Budowa powinna by¢ wyposazona w odpowiednie s$rodki gasnicze oraz urzadzenia
przeciwpozarowe.

Przed przystgpieniem do realizacji rob6t szczegdlnie niebezpiecznych konieczne jest
przeprowadzenie instruktazu robotnikow celem okreslenia zasad postepowania w przypadku
wystgpienia zagrozenia. Instruktaz powinien obejmowa¢ w szczegdlnosci imienny podziat
pracy, kolejnos¢ wykonywania zadan, wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy przy
poszczegdlnych czynnosciach.

Pracownicy na budowie muszg stosowac¢ s$rodki ochrony indywidualnej, zabezpieczajgce
przed skutkami zagrozen.

Prace szczegdlnie niebezpieczne nalezy prowadzi¢ pod nadzorem wyznaczonych w tym celu
0s0b, posiadajacych odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia budowlane.

Przy wykonywaniu robét trzeba zwréci¢ szczegdlng uwage na zagrozenia bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi.

Przechowywanie i przemieszczanie materiatdbw, wyrobow, substancji oraz preparatow
niebezpiecznych na terenie budowy winno odbywac sie w sposob eliminujacy powstawanie
zagrozenia dla zdrowia ludzi.

Na terenie budowy powinny by¢ udostepnione pomieszczenia higieniczno-sanitarne dla
pracownikéw. Nalezy zapewni¢ wszystkim pracownikom wode zdatng do picia lub inne
napoje.

Przy pracach montazowych moze by¢ zatrudniony pracownik, ktéry ma kwalifikacje do tego
rodzaju prac.

Pracownik musi by¢ zbadany przez lekarza, ktéry wystawia Swiadectwo uprawniajgce
pracownika do pracy przy montazu, w szczeg6lnosci do pracy na wysokosci.

Przy pracach budowlanych nalezy postugiwa¢ sie wylgcznie sprzetem bezpiecznym i
wyprébowanym.

Pracownicy powinni przestrzegac¢ przepisow dotyczgcych BHP.

Kazdy podnoszony element powinien by¢ uchwycony powyzej swego $rodka ciezko$ci, a
kazdy ustawiony element powinien znajdowac sie w stanie rownowagi statej, a nie chwiejnej.

Instruktaz pracownikéw przed przystgpieniem do realizacji robét:

Wszyscy pracownicy powinni zosta¢ przeszkoleni w zakresie przepiséw ogélnych BHP ze
szczegO6lnym uwzglednieniem:

- okreslenia zasad postepowania w przypadku wystgpienia zagrozenia,

- koniecznosci stosowania przez pracownikédw Srodkdédw ochrony indywidualnej,
zabezpieczajgcych przez skutkami zagrozen,
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- okreslenia zasad bezposredniego nadzoru nad pracami szczeg6lnie niebezpiecznymi przez
wyznaczone w tym celu osoby.
Instruktaz powinien by¢ potwierdzony pisemnym oswiadczeniem pracownika.

Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajgce niebezpieczenstwom wynikajgcym z
wykonywania robot:

Srodki techniczne i organizacyjne, oprocz wyzej wskazanych, powinny uwzgledniaé
mozliwos$ci firmy wykonujgcej prace budowlane i by¢ zawarte w indywidualnie opracowanym
przez nig planie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

WSZYSTKIE ROBOTY NALEZY WYKONYWAC ZGODNIE Z:

1. Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych z dnia 6 lutego 2003r. / Dz. U. Nr 47, poz. 401/
2. Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie BHP podczas eksploataciji maszyn i
innych urzgdzen technicznych do rob6t ziemnych, budowlanych i drogowych z dnia 20
wrzesnia 2001r. / DZ. U. Nr 118 , poz. 1263/.

3. Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy z dnia 26 wrzesnia 1997r. / DZ. U. Nr 129, poz. 844 ze
zmianami DZ. U. Nr 91, poz. 811 z 2002r./.

Catosc¢ robét nalezy wykonac zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robo6t budowlano- montazowych” cz.11.

Przed przystgpieniem do realizacji robét nalezy przeprowadzi¢ instruktaz pracownikéw z
zakresu przestrzegania BHP zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn.
06.02. 2003 r. (DZ. U. nr 47-poz.401).

DO WYKONYWANIA ROBOT INWESTOR ZATRUDNI WYLACZNIE
WYSPECJALIZOWANE FIRMY, A ROBOTY WYKONYWANE BEDA POD NADZOREM
UPRAWNIONYCH PRACOWNIKOW W SWOICH BRANZACH.

Opracowat:
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6. ELEMENTY SIECI WODOCIAGOWEJ

Systemy polietylenowe

6. Metody igczenia

Tabela 10. Parametry zgrzewania rur PE 100 SDR 11, Wavin TS"°?® SDR 11 i Safe Tech RC" SDR 11

Srednica rury [mm] 63 | 75 | 90 | 110| 125|140 160 | 180 [ 200 | 225 | 260 | 280 | 315 | 3556 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630
Grubosé scianki [mm] 58|68|82| 10 |11.4[12,7[ 146 | 164 | 182|205 |22,7 [25/4(28,6]| 32,2 | 36,4 (409|455 60,9 | 57.3
Temperatura zgrzewania [*C] Temperatura plyty grzewczej 210 +/- 10°C

Sila docisku przy ogrzewaniu
wstgpnym [N] (P)

Czas ogrzewania wstepnego [s] (t,) Az do uzyskania wyplywki o szerokosci jak nizej

188|262 | 379 | 565|732 |914 (1200|1517 | 1871 | 2371 | 2918|3657 [4632| 5878 | 7484 | 946211694/ 14854 18557

Szerokosé wyplywki na koncu

5 T2 8] 2| 2 2 2 3 3|33 4 4 | 5 5 6 5}
ogrzewania wstepnego [mm]

Sila docisku przy dogrzewaniu [N] (P,) Korice zgrzewanych elementéw powinny pozostawac w kontakcie z plytg grzewczg bez nacisku

Czas dogrzewania [s] (t;) 70 | 82 | 98 | 120|137 |152| 175 | 197 | 218 | 246 | 272 | 305 | 343 | 386 | 437 | 491 | 546 | 611 | 688

Maksymalny czas usunigcia plyty

. 4|4 |=4|a|l4|4|B|B|B|8|é|B6|l6|F|F|8|8|8]| 28
grzewczej [s] (t,)

Czas podnoszenia sily docisku

< 5| 8 E|B8|FI|F 8 8 ] Wi |2]|14 |18 17|18 20 22
przy zgrzewaniu [s] {t.)

Koncowa wartosc sity docisku

. 188|262 | 379 | 565 (732|914 (1200 1517 | 1871 | 2371 | 2918|3657 | 4632 | 5878 | 7484 | 9462 | 11694 14654 | 18557
przy zgrzewaniu [N] (Ps)

Czas chlodzenia zgrzeiny

4 5
pad daciakiam fie i) 9|10 1| 13[14|16]| 18| 19 [ 21 | 2 26 | 28 | 32| 35 | 39 | 44 | 40 | 54 | 60

Czas chlodzenia zgrzeiny

bez docisku [min] (t;) 9 |1W0|12|165 |17 |19 22 |26 |27 | 31 |34 |38 |43 | 48 |66 |61 | 68 (| 76 86

Minimalna szerakosé wyplywki

fmm] 5964|171 | 8 |87|94(10,3]| 11,2121 | 133|144 (157173 191 |21,2|23,5|258| 28,5 | 317

Maksymalna szerokosc wyplywki

(o 9.4 [101|11,2|12,5[136/14,5| 18 [173| 187|204 | 22 |24, |26,5| 292 [32,3|35,7| 301 | 432 | 48

Tabela 11. Parametry zgrzewania rur PE 100 SDR 17, Wavin TSP°®® SDR 17 i Safe Tech RC" SDR 17

Srednica rury [mm)] 63| 75 | 90 | 110|125|140( 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 315 | 3565 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630
Grubosé cianki [mm] 38|45|54(66|74|83|95 [107|11,9|134 (148|166 |187 | 211 | 23,7 [26,7| 297 |33,2| 374
Temperatura zgrzewania [°C] Temperatura ptyty grzewczej 210 +/- 10°C

Sita docisku przy ogrzewaniu wstep-

nym [N] () 127|179 | 258|386 (492|618 802 (1024 | 1266|1603 | 1968|2473 | 3133 | 3984|5043 |6391|7809|9890(12533
4

Czas ogrzewania wstgpnego [s] (t,) Az do uzyskania wyplywki o szerokosci jak nizej

Szerokos¢ wyplywki na koncu

A 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 - -
ogrzewania wstepnego [mm]

Sila docisku przy dogrzewaniu [N] (P,) Korice zgrzewanych elementow powinny pozostawac w kontakcie z plytg grzewczg bez nacisku

Czas dogrzewania [s] (t,) 46 | 54 | 65 | 79 | 89 [100| 114 | 128 | 143 | 161 | 178 | 199 | 224 | 253 | 284 | 320 | 356 | 398 | 449

Maksymalny czas usunigcia plyty ala ilalz]s

: 5| & |8 |6 | 6|6 |8|7z]|7|8|&]|g]
grzewczej [s] {t;)

Czas podnoszenia sily docisku
przy zgrzewaniu [s] {t,)
Konicowa wartosé sity docisku
przy zgrzewaniu [N] (P4)

5|5 |6|86|7|7|B8 8 9 16 | " 12 |14 | 156 | 17 | 18 | 20 | 22

127|179 | 258|386 (492|618 809 (1024 | 1266|1603 | 1968|2473 | 3133 | 3084 | 5043 |6391 | 7899|9890 (12533

Czas chiodzenia zgrzeiny
pod dociskiem [min] (t)

Czas chiodzenia zgrzeiny
bez docisku [min] (t;)

7|8 |&8|10(10|11| 18|14 ([16]| 16|18 |20 | 22|24 |27 | 30| 33|36 40

6|7 |&8|10|11]|12]| 14 | 16 (18 |20 | 22 | 25 | 28 | 32 | 36 |40 | 45 | 50 | 56

Minimalna szeroko$é wyplywki

phay 49|53 |57 (63|67 |72 78 |84 | 90|97 [104|11,3(124[136|149|164|17.9[196( 21,7

Maksymalna szerokosc wyplywki

[mm] 79|84 |91 |100[108611,2| 121 [ 13,0| 13,9 151 | 16,1 | 17,5 | 19,0| 20,8 | 22,8 [25,0| 27,3 | 29,8 | 331

SYSTEMY POLIETYLENOWE PE 100, SAFE TECH RC" | WAVIN TS#2%®
Katalog produkiow — sierpien 2013

Systemy polietylenowe

str. 8



Nawle

Zasuwa kotnierzowa typu [FAWILEA

Nr kat. | Dlugosé zabudowy Medium | pn | 50 | 65 | 80 | 100125 | 150 | 200
4000A; |t .y o (o |eo 0| 0|0 e
woda pitha 16
4700A | EN%s g 15 e | o |0 | o o o 6@

Zasuwa typu HAWLE-A jest pierwszg na swiecie migkkouszczelniajaca zasuwg klinowg o monolitycznej
budowie. Dzigki takiej budowie zostala osiagnieta dotychczas nie spotykana trwatos¢ zasuwy.

Zasuwa zgodna z EN 1074-2

Materialy i cechy konstrukcyjne:

pokrywa i korpus stanowig jedng czesc (brak
potaczenia srubowego) - tozyskowanie wrzeciona
mocowane w korpusie poprzez zamek bagnetowy
- te wyjatkowe cechy konstrukcyjne umozliwiajg
catkowite pokrycie proszkowe korpusu zywicg
epoksydowa i zapewniajg 100%-owsq ochrong
przed korozja wg wytycznych Stowarzyszenia
Ochrany Antykorozyjnej (GSK)

Korpus z 2eliwa sferoidalnege GJS 400/500 zgodnie
z EN 1583 zewnagtrz | wewnairz epoksydowany,
zgodnie z EN 14301 z uweglednieniem wszystkich
zalecen jakosciowych i odbiorowych wynikajacych
ze znaku jakosci RAL 662 (Stowarzyszenia

Ochrony Antykorozyjnej - GSK)

Frzelot réwny sredniey nominalnej zapewnia
100%-owa mozliwodt czyszozenia.

Owiercenie kotnierzy zgodnie z EN 10922 - PN 10 standard
EM 10492-2 - PN 16 DN 200 prosimy podac przy zaméwieniu

Wrzeciono ze stali nierdzewnsj 1.4021 z walcowanym
gwintem, foiysko slizgowe z POM

Tuleja do uszczelek typu Q-ring z mosigdzu o malej
zawartosci cynku / POM, mocowana w korpusie
poprzez ryglowanie bagnetowe, zabezpieczona
przed wykrgceniem, Wielokrotne uszczelnienie
uszczelkami typu O-ring

Klin z zeliwa sferaidainego GJS 400/500 / 1.4301
! POM / elastomer (dopuszczony do kontaktu z woda

pitna) konstrukcja przekladkowa z dwoma niezaleznymi
gumowymi krgzkami uszozelniajgecymi. Nowa geometria

uszezelniania | specjalne prowadzenia klina
gwarantujg mate sily zamykania w kazdych warunkach.
Luing osadzana nakretka klina z moesigdzu o matej
zawartosci cynku zapewnia niezawadne dzialanie
zasuwy rownied przy duzych obcigzeniach

Pokrywa z PE - zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem

lo@yskowania wrzeciona

Zasuwa typu HAWLE-A
rewolucja w technice zasuw

1.2012

62-028 Kozieglowy
ul. Piaskowa 9
waw. hawle.pl

Fabryka Armatury Hawle Spatka z 0.0.

telefan: 61 81 11 400
fax: 81 81 11413
e-mail: info@hawla.pl
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Zasuwa kotnierzowa typu ﬂﬂﬂm

Wykonanie standardowe:

hez katka racznego i obudowy

Warianty wykenania: DN 50/ DN 63

krdtka lub diuga zabudowa
zamykanie w prawo {standard)

Odpowiadajace wyposazenie:

Kdlho rgczne: nr 7800 a
Obudowy:

TN nr 0004

teleskopowsa nr 25004

Przy zamowieniu naledy podadé DM zasuwy
i glebokose zabudowy RD

Skrzynki uliczne:

sztywna nr 1750
taleskopawa nr 2050

Plyty podkladowe: nr 3487 lub nr 3483

DN 80 - DN 200

Koinierz Sru by Wrzeciono Zasuwa Masa kg
DM | PN
D [b| k |da |f|lose | Gint |d2 | a | e [d1 | H | H | b |yt | B |kotkaldiuga
50 % 165 [ 16 | 125 | 96 |45 4 M16 |19 |148| 30 | 18 | 230 | 315 | 150 | 250 |105| 82 | 9.0
65 —l-g- 185 | 16 | 145 | 116 (45| 4 M16 | 19 |17,3| 30 | 18 | 238 | 333 | 170 | 270 [105| 94 | 105
80 —}g— 200 | 16 | 160 | 133 | 4 8 M 16 19 | 173 30 | 20 | 286 | 386 | 180 | 280 |136| 10,5 | 128
100 % 220 (16 | 180 | 153 | 4 8 M16 | 19 | 19,3 | 30 | 20 | 317 | 427 | 190 | 300 |158| 150|163
125 % 260 | 16 | 210 | 183 |45 8 M 16 19 | 193 | 30 | 20 | 359 | 485 | 200 | 325 | 207|190 | 1.8
150 % 285 (16 | 240 | 207 | 4 8 M20 | 23 |19,3| 30 | 20 | 409 | 552 | 210 | 350 |231| 265 | 30,0
200 —::%— 340 (17 | 205 | 264 | 4 182 M 20 23 | 243 | 38 25 | 509 | 679 | 230 400 | 282 | 41,2 | 46,5
* DN 125 w preygotowaniu
W adniesientu da llustracli, danyeh technicznych, wymiaréw | podanych mas 1.2012

A nll.rz zastrzegamy soble prawo wnoszenia zmian, wynikajgeyeh 2 postepu technicznego.
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@ Hydrant nadziemny DUO

z podwoéjnym zamknieciem

zabezpieczony w przypadku ztamania

standard SGG nr kat. 230
na zapytanie: NGG

zgodny z EN 14384
zgodnie z ONORM F 2010

Cisnienie robocze: max. 16 bar (PN 16)

Wykonania: DN 80 2xB (75)
zbadany przez CNBOP

DN 100 2xB (75), 1xA (110)
zbadany przez CNBOP

Materialy i zabezpieczenie powierzchni:

Glowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron
pokryta fluidyzacyjnie zywicg epoksydows + zewnetrzna
powloka proszkowa na bazie poliestrowej (odporna na
promieniowanie UV) w kolorze ognistoczerwonym

(RAL 3000).

Kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniowo
+ zewnetrzna dwuskfadnikowa powfoka poliuretanowa.

Stopa z zeliwa sferoidalnego ze wszystkich stron pokryta
fluidyzacyjnie #ywicg epoksydowa.

Trzpien ze stali nierdzewne;.

Tlok uszczelniajacy z zeliwa sferoidalnego, catkowicie
pokryty powtoka elastomerowa.

Wrzeciono ze stali nierdzewnej 1.4021.

Wszystkie pozostate czesci wykonane z materialow
odpornych na korozje.

Kolumna hydrantu podzielona kotnierzami rozdzielczymi,
tgczonymi za pomoca srub z miejscem famania.

Latwy montaz dzigki luznemu kolnierzowi oraz zintegrowanej
uszczelce plaskiej.

Catkowicie odwadniany - ilos¢ wody pozostate] zero.

Zespdl uruchamiajacy mozna wymontowac bez
koniecznosci odkopywania hydrantu.

Wspoétczynnik Kv: DN 80 144 mih
DN 100 184 m¥h

Ma zdjeciu: typ SGG DN 80

Na zapytanie:
Dostepny z pojedynczym zamknieciem (bez kuli).
Specjalne pokrycie w standardowych kolorach RAL

(za doptata).
1.2012 Fabryka Armatury Hawle Spotka z 0.0.
62-028 Kozieglowy telefan: 61 81 11 400 “ammer 1K/3
ul. Piaskowa 9 fax: 61 81 11413
wwww, hawle.pl e-mail; info@hawle.pl armasturaen
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Hydrant nadziemny DUO

Wykonanie: 2xB

z podwéjnym zamknieciem

zabezpieczony w przypadku ztamania

standard SGG  nr kat. 230

na zapytanie: NGG

1. Glowica hydrantu
74 1.1 Glowica 2xB GEG 400
1.5 1.2 Uszezalka typu O-ring MNER
i ;% 1.3 Zawndr napowistrzajgoy Dealrin
11 34 1.4 Nasada B (75 mm) AlSiMg
1; I 1.6 1.5 Q-ring da nasady B MER
T 1.3 1.8 Tuleja glowicy s 58
— ::""'- 2, Kolumne bydraniu
- R ' 39 2.1 Rura géma S0 37
] 1" 1.5 2.2 Stopa GGG 400
21 | 1.2 2.3 Lugny kolnierz GGG 400
| 10 2.4 Tlgczks odwodnienia Ms 58
T | 35 25 Pierscien uszczelniajacy 1.4301
42 ] 4.5 26 Uszezelka kalumny NER
il 43 2.7 Uszozelka gniazda NER
4.1 2.8 Uszozelka cokolu MER
! 37 3. Aura dolna 5137
— : 32 3.1 Trapien 1.4301
! 3.8 3,2 Wizesiono 1.4021
_-E Io—— i 16 3.3 Tiok EESMM
i 31 3.4 Podkladka Slizgowa FOM
13 I 35 Trzpiest gémy 14301
SE | % 3.6.Nakrgtha krancowa Ms 58
R 2.5 3.7 Uszezalka typu O-ring NER
27 3.8 MNakrgtka wraeciona s 58
9.2 3.9 Konhoowka trzpienis Ms 58
4,1 Mosiek wywratny Ms BB
2.2 4.2 Orzech wywrotny 1.4301
L] 4.3 Sruba nacieta V2A
4.4 Uszozelka typu O-ring MER
F 23 4.5 Fabezpiaczenia W2A
28 5. Kula PE
@, Pokrywa nasady B AlSiMg
7.1 Koipak uruchamiajgcy AlSiMg
73 sét:;. cylind, o griekdz, VaA
DN MNasady f::::ﬁ: n:-m Masa kg 7.3 Podkiadka spretysta V2A
B0 2xB 1,00 1880 370 7.4 Korek zatykajaoy PE
80 2xB 125 2100 395 8. Sruba + nekretks V2A
:: — ::13! - :ﬁ ?g :;:: 9.1 Kolario odwadnisjgce Ms 56
100 2xB/1%A 1,25 2100 68,0 9.2 Rura odprowadzajgca PE
100 |2xB/1xA 150 2350 750 Ny el v2A
Dostepny rdwniez z inng glebokoscia zabudowy. 11, Lafcuszek V2A
Wymiary przyitacza kofmierzowego wg EN 1092-2.
W edniesieniu do Hustracji, danych technicznych, wymiarow | podanych mas 1.2012

zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian, wynikajacych z postepu technicznego.
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hydrant z podw&jnym zamknigciem
i zabezpieczeniem w przypadku zlamania

—
 ——1

[}

\J ./

zasuwa kolnierzowa
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beton pod skrzynke

folia budowlang

cdwodnienie hydrantu

tluczen

oslona prefabr. betonowa

s i-;h; iGSEk

wedfug

schemotéw wezldw

SCHEMAT ZABUDOWY HYDRANTU PPOZ.

HYDRANT NADZIEMNY ZABEZPIECZONY W PRZYPADKU
ZLAMANIA Z PODWOJNYM ZAMKNIECIEM
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Tréjnik kolnierzowy
DN150/DN80, zeliwo.

Lgcznik=tuleja kotnierzowana
na_rurocigg DN150

Lgcznik—tuleja kolnierzowana
na rurocigg DN150

4
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Wodociqg projektowany o
@160PEHD, SDR11 a
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=
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Ty |

{fn ]

-

Kolgno kofnierzowe ze

stopkg DNBD zel

Wodociqg projektowany /
©160PEHD, SDR11

Zasuwa odcinajgca,
kotnierzowg DNB0O, zeliwo

Krociec dwukolnierzowy FF,
=0.5m NSO liwg.

Hydrant p.pez. nadziemny
DNBO z podwdjnym zamknieciem
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L6dz sierpien 2020 r.

OSWIADCZENIE

Na podstawie Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane tekst jednolity Dz. U.
Nr. 207 z 5 grudnia 2003 r. z pdzniejszymi zmianami w tym Ustawa z dnia 16
kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy Prawo Budowlane Dz. U. Nr. 93 z 2004 r. P 8 dot.
art. 20 ust 4 oswiadczam, ze:

P.B. Projekt sieci wodociggowej oraz hydrantéw pozarowych na terenie
Wojewddzkiego Wielospecjalistycznego Centrum Onkologii i Traumatologii im. M.
Kopernika w todzi, 93-513 £6dz ul. Pabianicka nr 62.

Zostat sporzgdzony zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami wiedzy
technicznej.

projektant
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